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Przykład nr 1 
Typowy projekt ocieplania (docieplania) budynków 

Ze względu na priorytet takich zadań dla gospodarki

Polski, jest to przykład bardzo miarodajny, zarówno 

jeżeli chodzi o teorię, jak i praktykę.
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Parametry projektu: 
1. Rusztowania fasadowe

2. Ilość rusztowań ca. 800 – 1200 m²

3. Waga użytego sprzętu około 10,0 T 

4. Wysokość obiektów do ca. 20-24,0 m 

5. Firma montująca rusztowania wykonuje rownież docelowe prace dociepleniowe

Mozliwości wspomagania wykonania projektu: 

Urządzenie Udźwig

[kg]

Prędkość

[m/min] 

Moc

[W]

Wysokość

[m]

Inwestycja

netto ca.

[PLN]

tzw. „pompa” 20 kg 6 m/min 20 W do około 20 m 6x 12,00 = 72,00

rolka ręczna 30 kg 20 m/min 100 W do około 30 m 910,00

Maxi 120 S 120 kg 20/60 m/min 1.200 W do 76 m 13.350,00

300 Z 300 kg 30 m/min 1.500 W do 100 m 64.100,00
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Warunki dodatkowe: 

1. Aspekt ekonomiczny stosowania mechanizacji transportu pionowego – patrz

tabela porównawcza z I Konferencji PIGR, 9.09.2017 

2. Sprzęt wykorzystany do montażu rusztowań powinien być użyty do dalszej

cześci wykonywania prac dociepleniowych oraz do demontażu rusztowań; 

3.  Aktualne wymogi przepisów UDT 

 wciagarki linowe o zasilaniu 230V podlegają tzw. odbiorowi uproszczonemu, czyli 

takiemu, który nie wymaga dokonywania pełnego odbioru montażowego, a 

jedynie wpisu do ksiażki maszyny wykonanemu przez uprawnionego serwisanta

oraz posiadania uprawnień dla operatorów; 

 wszystkie dźwigi zębatkowe wymagają pełnego odbioru UDT, czyli kontroli

inspektora UDT w miejscu montażu oraz pełnej dokumentacji pomontażowej tj. 

protokołu posadowienia, pomiarów instalacji elektrycznej i protokołu 

montażowego, wykonanych przez uprawnione osoby.

4.  Czas trwania projektu – max. 5/6 tygodni
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Alternatywy: 

Podwieszane linowe podesty robocze AB 450_650

Masztowe podesty robocze MCP 750_1500
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Przykład nr 2
Remont zabytkowego Kościoła 

Garnizonowego we Wrocławiu.

Typowy przykład 

długotrwałego, 

zaawansowanego projektu

rusztowaniowego związanego z 

konserwacją obiektu

zabytkowego.
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Parametry projektu: 
1. Rusztowania modułowe i fasadowe firmy Layher, wykonawca firma Arad 

2. Ilość rusztowań ca. 12.000 m²

3. Waga użytego sprzętu około 120,0 T 

4. Wysokość obiektu do ca. 70,0 m - wieża 

5. Czas trwania prac: około roku

Możliwości wspomagania wykonania projektu: 

Urządzenie Udźwig

[kg]

Prędkość

[m/min] 

Moc

[W]

Wysokość

[m]

Inwestycja

netto ca.

[PLN]

tzw. „pompa” 20 kg 6 m/min 20 W do około 20 m 6x 12,00 = 72,00

rolka ręczna 30 kg 20 m/min 100 W do około 30 m 910,00

Maxi 120 S 120 kg 20/60 m/min 1.200 W do 76 m 13.350,00

500 Z/ZP 5 osób (500 kg) / 

850 kg materiał

12 m/min

24 m/min

1.000 W

3.400 W

do max.130 m 113.400,00
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Warunki dodatkowe: 

1. Aspekt ekonomiczny stosowania mechanizacji transportu pionowego – patrz

tabela porównawcza z I Konferencji PIGR, 9.09.2017 

2. Sprzęt wykorzystany do montażu rusztowań powinien być użyty w dalszej części 

wykonywania prac konserwacyjnych, a tutaj decydujacym argumentem powinien 

być transport pracowników na wysokość do 70m, czyli zastosowanie dźwigu do 

transportu sprzętu i personelu  dźwig towarowo-osobowy lub ze wstępem osób

3. Problemem jest w dalszym ciągu brak edukacji w kwestii zmniejszania kosztów 

pracy na budowie. Część inwestorów ma kłopot z policzeniem nakładów pracy 

związanych z transportem pionowym pracowników i materiałów budowlanych. 

Każda roboczo-godzina poświęcona na dostarczenie materiałów i ludzi na 

odpowiednią wysokość to strata dla inwestora, zysk ze zwiększania mechanizacji 

pracy da się stosunkowo prosto policzyć i powinno się to stać normą na polskich 

budowach. 

4. Co ciekawe, zysk firmy stawiającej rusztowania wzrósł dzięki zastosowaniu GEDA 

500Z/ZP i GEDA-Maxi 120s, a ułatwienie montażu i demontażu rusztowań 

przyczyniło się także do zwiększenia zadowolenia wysoce wykwalifikowanej ekipy 

monterskiej. Ma to bezpośredni wpływ na zmniejszenie rotacji cennej i 

doświadczonej kadry pracowniczej.
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Przykład nr 3 
Projekt przemysłowy - remont kotła nr 10 w Elektrowni Łagisza

i zastosowanie specjalnych podwieszanych

platform roboczych wykonanych z rusztowań

modułowych
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Parametry projektu: 
1. Lej kotła wypełniony rusztowaniami modułowymi ULMA Brio w 100% - ilość

rusztowań ca. 2500 m³;

2. Podwieszane platformy robocze inspekcyjne 3 sztuki, rusztowania modułowe 

firmy Layher, wykonawca firma STC ;

3. Waga użytego sprzętu około 20,0 T + 3x 480 kg  platformy podwieszane; 

4. Wysokość kotła do ca. 10 m (lej) + 25 m = 35m 

5. Czas trwania prac 1,5 miesiąca; 

Możliwości wspomagania wykonania projektu:

Urządzenie Udźwig

[kg]

Prędkość

[m/min] 

Moc [W] Wysokość

[m]

Inwestycja

netto ca.

[PLN]

tzw. „pompa” 20 kg 6 m/min 20 W do około 20 m 6x 12,00 = 72,00

300 Z boiler 

hoist 

300 kg 30 m/min 1.500 W do 100 m 95.800,00
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Warunki dodatkowe: 

1. Aspekt ekonomiczny stosowania mechanizacji transportu pionowego – patrz

tabela porównawcza z I Konferencji PIGR, 9.09.2017, nie miał w tym przypadku 

zastosowania, projekt bardzo, bardzo specialny; 

2. Czas trwania projektu – tylko około 1,5 miesiąca, tylko prace inspekcyjne i 

drobne naprawy, w tym napawanie rur; 

3. Z tego też względu podjęto decyzję o zastosowaniu techniki dostępu dla 

wykonywanych prac w formie mieszanej: 

 rusztowania modułowe dla leja kotła w ilości ca. 2500 m³, waga ca. 20,0 T

 3 linowe platformy robocze, podwieszane, wykonane w kombinacji rusztowania

modułowe 3,07 x 1,09 x 1,5m, z napędami ciernymi firmy GEDA, liny podczepiane 

na specialnych uchwytach rusztowania posadowionych na suficie kotła; 

kompletne prace montażowe dla tychże platform – 2 dni robocze; 

można porównać z czasem montażu ca. 6500 m³, waga ca. 62,0 T

przestawienia każdej platformy na nową pozycje roboczą max. 3 godziny, 
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Alternatywy:

GEDA 300Z boiler hoist

back 3 
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Sposoby wykonywania transportu pionowego: 

Transport ręczny np: tzw. „pompa”

back 1 

back 2

back 3 
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Sposoby wykonywania transportu pionowego: 
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Parametry techniczne różnych rodzajów transportu

pionowego i czasy montażu dla ca. 810 m² rusztowania 

fasadowego 0,7m; H=20m o wadze ca. 8,5 T

Urządzenie Udźwig

[kg]

Prędkość

[m/min] 

Moc

[W]

Wysokość

[m]

Koszty 2017: Koszty 2018: 

tzw. „pompa” 20 kg 6 m/min 20 W do około 20 m Przy stawce 3,0 €/h

3.100,- PLN

100,0 % 

Przy stawce 3,48 €/h

3.620,- PLN

100,0 % 

rolka ręczna 30 kg 20 m/min 100 W do około 30 m Przy stawce 4,0 €/h

2.485,- PLN

80,1 % 

Przy stawce 4,64 €/h

2.570,- PLN

70,1 % 

Mini 60 S 60 kg 23/69 m/min 690 W do 76 m

Maxi 120 S 120 kg 20/60 m/min 1.200 W do 76 m Przy stawce 6,0 €/h

2.038,- PLN

65,7 % 

Przy stawce 7,0 €/h

2.370,- PLN

65,5 % 

300 Z 300 kg 30 m/min 1.500 W do 100 m Przy stawce 6,0 €/h

2.012,- PLN

64,9 % 

Przy stawce 7,0 €/h

2.340,- PLN

64,6 % 

500 Z/ZP 5 osób

(500 kg) / 

850 kg 

materiał

12 m/min

24 m/min

1.000 W

3.400 W

do max.130 m Przy stawce 6,0 €/h

1.985,- PLN

64,0 % 

Przy stawce 7,0 €/h

2.310,- PLN

63,8 % 

back 2back 1
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Transport ręczny

Dlaczego stosujemy mechanizację transport pionowy?  
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Dlaczego stosujemy mechanizację transport pionowy?  

• Ekonomia: urządzenia transportu pionowego pozwalają wykonać

pracę szybciej, lepiej, a przede wszystkim znacznie taniej;

• Wizerunek: firma mająca opinię nowoczesnej i działającej w oparciu o

najnowsze, zachodnie technologie ma silniejszą pozycję na rynku;  

• Bezpieczeństwo: urządzenia transportu pionowego znacząco

zmniejszają liczbę wypadków w miejscu pracy. Każde urządzenie

zastosowane na budowie może uratować pracownika od trwałego

kalectwa lub śmierci;

• Kadry: najlepsi pracownicy chcą pracować wydajnie i bezpiecznie.

Zaawansowana technologicznie firma ma dostęp do lepszych ludzi. 

Wydajni i zmotywowani pracownicy chcą mieć więcej czasu dla swoich

rodzin.           



• firma GEDA-Dechentreiter GmbH & Co. KG jest producentem

systemów mechanicznego transportu pionowego, a więc urządzeń technicznych 

pozwalających wykonać pracę szybciej, lepiej, a przede wszystkim znacznie

taniej;

• wszystkie produkty firma GEDA-Dechentreiter GmbH & Co. KG

spełniają wymagania aktualnych norm UE ( w tym dyrektywy maszynowej i 

dźwigowej) i posiadają odpowiednie certyfikaty i potwierdzenia zgodności; 

• firma GEDA-Dechentreiter GmbH & Co. KG posiada bogate

doświadczenia, wynikające z wieloletniej współpracy zarówno i z producentami 

rusztowań, jak i z firmami rusztowaniowymi, będącymi ich użytkownikami;

• naczelnymi zadaniami firmy GEDA-Dechentreiter GmbH & Co. KG

jest osiąganie najwyższych standardów bezpieczeństwa i jakości produktów dla 

ich użytkowników; 

• innowacyjność, postęp technologiczny, orientacja na wyzwania rynku 

i zapotrzebowania klienta to cele przewodnie działalności firmy GEDA-

Dechentreiter GmbH & Co. KG

Dlaczego firma  GEDA-Dechentreiter GmbH & Co. KG  
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Dziękujemy 

za 

uwagę!

Zapraszamy do współpracy


